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ECOKARTA

RHEINZINK-prePATINA

ZASTOSOWANIE

Z/RHEINZINK'

PRZEZNACZENIE
Pokrycia dachowe

SKLAD

Cynk, miedz, tytan, aluminium

PRODUCENT
RHEINZINK GmbH & Co.KG

ADRES
Bahnhofstralle 90
45711 Datteln
Niemcy

O PRODUKCIE

RHEINZINK prePATINA to nic innego, jak patyna uzyskiwana na powierzchni blachy tytan-cynk w
procesie przyspieszonym, gdzie oprdocz wielu czynnikéw sg brane pod uwage naturalne czynniki
zabarwienia patyny. Poniewaz nie jest to powtoka, wszystkie pozytywne wiasciwosci naturalnej
warstwy patyny pozostajg nienaruszone.

e Naturalny i nie obcigzajgcy srodowiska materiat

e Wspdtgrajgca z otoczeniem patyna o szaro-
niebieskim lub grafitowym odcieniu

e Trwata i nie wymagajgca malowania powierzchnia

e Cynk - 100% przetwarzalny materat

e Odporny na zarysowania dzieki samoodbudowujgcej
sie patynie

e Plastyczna i niewrazliwa na mréz powierzchnia

e Sprawdzona technologia obrobki - w tym lutowanie
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e Zastosowanie na dachu, elewaciji, jako system
rynnowy oraz do obrébek blacharskich

f E COSQ UAD Karta produktu z uwzglednieniem wymogdw certyfikacji wielokryterialnej

ekologiczne budownictwo LEED, BREEAM oraz innych certyfikatéw ekologicznych.
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Zgodnie z wymaganiami certyfikacji wielokryterialnej LEED punkty za uzycie produktéw regionalnych
mozna uzyskac¢ w przypadku, gdy co najmniej 10% catkowitego kosztu materiatéw uzytych w projekcie
stanowig materiaty regionalne, czyli pozyskane, wytwarzane lub odzyskane w promieniu 500 mil
(ok. 804 km) od miejsca budowy. Mozliwe jest uzyskanie odpowiednio: 1 pkt — 10% oraz 2 pkt — 20%.

W LEED v4 punkty mogg by¢ pomnozone x2 jezeli materiaty regionalne sg pozyskiwane, wytwarzane
lub odzyskane w promieniu 100 mil (160 km).

SZCZEGOLOWY SKLAD PRODUKTU

e Cynk 99.995%

e Miedz 0.1 - 0.18% (blugrey), 0.9 - 1.0% (graphite grey)
e Tytan 0.07 - 0.12%

e Aluminium <0.015%
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ZAWARTOSC MATERIALOW POCHODZACYCH Z RECYKLINGU
Zawartos¢ w produkcie — min. 30%

Materiat pochodzgcy z recyklingu zostat okreslony zgodnie z definicja normy ISO 14021. Zawarto$é
materiatdw pochodzgcych z recyklingu podana jest w %.

Zgodnie z wymogami LEED NC oraz LEED CS mozliwe jest uzyskanie 1 lub 2 punktéw w kredycie
MR4 jezeli zawartos¢ produktow pochodzgcych z  recyklingu  post-konsumenckiego

oraz pre-konsumenckiego wynosi odpowiednio 10% lub 20% catkowitego kosztu materiatow uzytych
w projekcie.

ZAWARTOSC MATERIALOW NADAJACYCH SIE DO RECYKLINGU
Zawartos¢ w produkcie — od 96% do 100%

Procentowa zawartos¢ materiatu nadajgcego sie do recyklingu w gotowym produkcie. Produkt moze
by¢ poddany recyklingowi w catosci lub po uprzednim przygotowaniu.

OGRANICZENIE EFEKTU WYSPY CIEPLA

Z uwagi na swoje wlasciwosci produkt moze sie przyczyni¢ do uzyskania punktow w zakresie kredytu
SS 7.2 w certyfikacji LEED — ograniczenie efektu wyspy ciepta z uwagi na wysoki wskaznik SRI — od
45 do 78.

ZAWARTOSC SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNYCH

Brak substancji uznanych za niebezpieczne wedtug rozporzgdzenia REACH.

INNOWACYJNOSC

Naturalny proces powstawania patyny przektada sie na wiasciwosci
»Samonaprawy” powierzchni blachy — materiat zarysowany w trakcie
montazu lub eksploatacji pod wptywem warunkéw atmosferycznych
z powrotem odbudowuje sie, uzyskujgc jednolita powierzchnie.
Innowacyjnos¢ RHEINZINK polega na odtworzeniu naturalnego
procesu patynowania w warunkach fabrycznych z wykorzystaniem
siarczanow.
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WPLYW NA CYKL ZYCIA BUDYNKU

Produkt moze przyczyni¢ sie do spetnienia wymagan certyfikacji BREEAM w zakresie kredytu
MAT 1 — Wykorzystanie materiatéw o niskim wptywie na srodowisko.

Produkt moze funkcjonowa¢ jako pokrycie dachowe nawet przez 80-120 lat.

ODPORNOSC NA ZUZYCIE

Produkt moze sie przyczyni¢ do spetnienia wymagan certyfikacji BREEAM w zakresie kredytu
MAT 5 - Materiaty odporne na zuzycie.

OGOLNA OCENA SYSTEMU BREEAM

Produkt posiada ocene A+

CERTYFIKATY POSIADANE PRZEZ PRODUKT

e EPD
W procesie certyfikacji LEED v4 projekt moze otrzymaé 1 punkt, jezeli minimum 20 materiatéw
zastosowanych w projekcie posiada deklaracje sSrodowiskowg ( EPD ).

e BREEAM ( numer certyfikatu ENP453 )

e Cradle-to-Cradle

e |GEF

PRODUKT SPELNIA WYMOGI

e |SO 14025
e EN 15804
e EN1179
e EN988

e ENG612

e EN 10002
e DIN 4102
e DINEN 13501
e EN 14782
e |ZA 2012
e WDF

e TNO-MEP-R99/441
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DGNB

Produkt spetnia wymogi certyfikacji wielokryterialnej DGNB w zakresie punktu ENV 1.2 we wszystkich
czterech poziomach jakosci.

CRADLE-TO-CRADLE

Materiat zachowuje swojg oryginalng warto$¢ i moze byé powtdrnie wykorzystany jako nowy produkt o
co najmniej réwniej wartosci (upcykling), a nie jako produkt nizszej kategorii (downcycling).

Certyfikat C2C na poziomie BRONZE dotyczy wszystkich produktéw dachowych RHEINZINK-
prePATINA wraz z niezbednymi obrébkami i catym systemem odwadniania dachéw.

IGEF

Produkt nie przepuszcza ponad 99% promieniowania elektromagnetycznego spetniajac wymogi
Miedzynarodowego Stowarzyszenie Badania Elektrosmogu (IGEF-ID: ARH150720-1).

ZUZYCIE ENERGII PIERWOTNEJ | ODNAWIALNEJ

e Materiat posiada najnizszg temperature topnienia (420 °C) wsréd metali stosowanych w
budownictwie, co przektada sie na najmniejsze zuzycie energii przy montazu, np. przy
lutowaniu.

e Energia potrzebna do produkcji 1 kg materiatu wynosi 4,2 kWh

o llos¢ energii potrzebnej do wyprodukowania 1-m2 arkusza o grubosci 0.7 mm wynosi 52 kWh

e Brak uzycia energii z OZE

CERTYFIKATY POSIADANE PRZEZ FIRME
e |SO 9001 Quality Management System
e |ISO 14001 Environmental Management System

e |SO 50001 Energy Management System
e SO 26000 Social Responsibility

PRZYNALEZNOSC DO ORGANIZACJI

e US Green Building Council

e |BU
e Bre Global
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POLITYKA SRODOWISKOWA

Zgodnos¢ z procesami i ciggte doskonalenie w zakresie ochrony srodowiska i efektywnosci
energetycznej to kluczowe aspekty dziatalnosci biznesowej RHEINZINK.

e Zgodnosc z odpowiednimi przepisami dotyczgcymi ochrony srodowiska jest
najwyzszym priorytetem. Aby zapewni¢ ich istnienie, istnieje odpowiedni system
zarzadzania.

e Zobowigzujemy sie do ciggtego doskonalenia sytuacji ekologicznej w naszej firmie.
Uwazamy, ze przyjazne dla srodowiska, zaawansowane technologie dla
zrownowazonego wykorzystania naszych zasobdw.

o Podejmujemy niezbedne $rodki w celu unikniecia zanieczyszczenia sSrodowiska. Tam,
gdzie nie jest to mozliwe, staramy sie minimalizowac¢ emisje i wytwarzanie odpadow
do minimum.

e Pracownicy na wszystkich poziomach promujg poczucie odpowiedzialnosci za
ochrone srodowiska i efektywnosé energetyczng. Pracownicy sg regularnie szkoleni i
informowani. Sg oni wezwani do ciggtej pracy na rzecz poprawy ochrony srodowiska i
efektywnosci energetycznej.

e W przypadku nowych projektéw aspekty efektywnosci energetycznej, a takze
mozliwe oddziatywania na srodowisko sg juz brane pod uwage w planowaniu i
zamowieniach.

e Szczegdlng uwage poswieca sie tematowi energii; Zrédta energii, konsumenci i
konsumpcja sg identyfikowane i oceniane. Trwajg projekty majace na celu poprawe
efektywnosci energetycznej.

e Spoteczenstwo otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do zrozumienia wptywu
dziatalnosci firmy na srodowisko. Angazuje sie w kontakt z klientami i opinig
publiczng i Scisle wspétpracuje z odpowiednimi wtadzami i instytucjami.

e Wprowadzono przepisy w celu zapewnienia, ze wykonawcy pracujacy na terenie
zaktadu stosujg takie same standardy srodowiskowe jak my.

KWALIFIKACJA DOSTAWCOW | ODPOWIEDZIALNE POZYSKIWANIE
SUROWCOW

TAK — zgodnie z procedurami 1SO 9001:2008

RODZAJ OPAKOWAN I ICH ODBIOR

Opakowania w 100% do recyklingu.

Karta nie jest oficjalnym dokumentem w znaczeniu systemdéw wielokryterialnych LEED, BREEAM, DGNB ani innego systemu
oceny. Zawarte informacje majg stanowic jedynie podstawe do wyboru produktu, jako sktadnika inwestycji ubiegajacej sie o
certyfikat. Karta opracowana na podstawie informacji dostarczonych przez wiasciciela karty. Dane powinny zostac
zweryfikowane przed uzyciem w procesie certyfikacji. Karta stanowi wiasnos¢ firmy Rheinzink
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